Wzm. w. ¢z, wzm. p. CZ., Wzm. m. Cz.

Ua

Usi

Usl

U

hz

Ksilst

Sa

Qa

Ra

Uab 250
Ra 0,2
Rs2 0,5
la 0,90
hi 0,37
R/c 3000
Ku 160
ip) 012
A2) 0,20

—3,6

) vwy) =
) uwyj -

TYPY

Pentoda

W artosci robocze
Wzm. w. ¢z., wzm. p. cz.
100 200 250
100 100 100
—2 —2 —2
3 3 3
1 1 1
25 25 25
2,1 2,1 2,1
0,4 1,5 2
500 500 500
(wzm. m czestotliwosci)
250 250 200 200 200 100
01 005 02 01 0,05 0,2
0,25 0,2 05 0,25 0,15 0,5
1,70 2,15 0,67 1,24 1,88 0,32
0,68 0,82 0,27 0,50 0,75 0,14
850 700 2200 1200 800 2200
137 90 166 125 83 128
0,09 0,27 0,15 0,12 0,27 0,42
0,15 0,45 0,25 0,20 0,45 0,70

3V
5V

PODOBNE

100
0,1
0,25
0,6
0,25
1200
100
0,24
0,40

\Y

mA
mA
VIV
mA/V
M fi
fi

1001
0,05
0,15
0,92
0,48

800

70
0,42
0,70

v
M fi
M fi
mA
mA
fi
VIV
%
%

EF 12

Philips
Stalowy
W arto$ci graniczne
Uaoma,x 550
Uama,x 300
Uam ax 2001)
£/s2omax 550
Us2ma,x 125
Panxa.x 1,5
P s2«iax 0,4
t/§imax -1,3
Ifcm ax 10
ASimax 3
Uiolfc max 100
P w /knax 20

X Trioda, 53 z anodg

Cwej
Cwyj
Csila

Csilw

Pojemnosci

6,5
6,5
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0,03

<2 2 <<<<K<<KKL

<z 3
- >

kfi

pF
pF
pF
pF






Bm



& -sj,

0z- oe- Al or- o} 0T- 0z- 0g- [Nl ov-

VS
X
tS X
=
e
H
. m
i
w o HE
W
1l
S w M
0 < :
©r— ] -
| M 1l
O X



